附件2

北京市先进级智能工厂建设关键要素

先进级智能工厂是指提升数字化网络化集成能力，面向智能制造典型场景广泛部署智能制造装备、工业软件和系统，实现生产经营数据互通共享、关键生产过程精准控制、生产与经营协同管控，在重点场景开展智能化应用。
一、建设内容
鼓励企业参考工业和信息化部发布的智能制造典型场景参考指引、先进安全应急装备推广目录，围绕工厂建设、研发设计、生产作业、生产管理、运营管理等开展智能工厂建设，且至少覆盖生产作业、生产管理、运营管理三个环节。
1.工厂建设：开展车间级、工厂级数字化规划与建设；对工艺路线、产线布局和物流路径等进行仿真；广泛部署安全可控的智能制造装备、工业软件和系统。
2.研发设计：开展产品、工艺的数字化研发设计和仿真迭代，应用智能化设计工具，实现产品设计、工艺设计数据统一管理和协同。
3.生产作业：开展关键装备和工序数智技术应用，实现关键装备异常预警、关键工序数据在线分析、关键生产过程精准控制、产品关键质量特性数字化检测。
4.生产管理：通过对生产过程、仓储物流、设备运行、产品质量等进行数字化集成管控，应用智能化分析工具，实现高效辅助计划排产和生产业务协同管控，并开展安全能源环保数字化管理。
5.运营管理：通过经营管理与生产作业等业务的数据集成贯通，应用智能化管理工具，实现成本有效管控、订单及时交付、绩效指标动态评估等，开展供应链数字化管理。
二、建设成效
参考《智能工厂建设关键绩效指标参考》（附件3）、T/CAMS182-2024《智能制造效能通用评测方法》评估智能工厂建设成效，主要技术经济指标应处于本市同行业领先水平（附件2-1），至少满足5个指标中的3个，在同行业能够起到引领带动作用。

附件2-1：先进级智能工厂主要技术经济指标参考表

注：鼓励企业参考工业和信息化部发布的智能制造典型场景参考指引中新模式新业态相关内容开展探索实践，积极探索未来制造模式。

附件2-1

先进级智能工厂主要技术经济指标参考表

	行业分类（GB/T4754
 —2017）
	关键工序
数控化率
	人均劳动
生产率提升
	产品不良率
下降
	生产设备
联网率
	单位产值
能源消耗降低

	都市产业
（C13-23相关）
	65%
	10%
	5%
	55%
	4%

	生物医药产业
（C27相关）
	80%
	8%
	5%
	70%
	4%

	电子信息产业
（C39相关）
	80%
	8%
	4%
	70%
	7%

	装备仪器产业
（C24、C33-38、
C40-43相关）
	70%
	8%
	5%
	65%
	5%

	原材料产业
（C25-26、C28-32相关）
	75%
	10%
	2%
	75%
	10%
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