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一、钢铁行业
依托工业互联网提高各工序、各业务、各基地的生产组织和协同程度，提升生产管控智能化水平，形成贯穿铁前、炼钢、铸钢、轧钢、仓储物流等环节的业务协同机制，打通经营管理系统与生产执行系统，打造数据驱动、敏捷高效的精益管理体系，提高市场及时响应、成本精细管控、管理决策等水平，推动钢铁行业向绿色低碳、高附加值方向转型。
场景包括但不限于：多基地设备管理协同、供应链可视化、智能物料管理、智能化能源调度、工艺参数实时在线监控、热轧产线智能化控制、炼钢工况智能监测分析、废钢智能定级等。
二、工程机械行业
通过工业互联网提高工程机械研发制造、施工管理、安全管理、协同作业、应急救援、维保服务等各环节的数字化、智能化水平，加强生产全生命周期管控，提高制造过程的生产计划优化、资源动态组织、柔性生产作业和精准运营管控水平，探索“制造+服务”模式，推动工程机械行业从单纯生产加工转向提供远程运维、个性化定制、供应链金融、远程施工等创新服务，拓展多渠道盈利模式。
场景包括但不限于：基于用户选配的定制、产供销协同（生产、仓储配送、销售协同）、产品设备共享租赁、产品设备预测性维护、危险作业遥控化、跨工序协同、产线柔性配置、装配过程智能检测与分析等。
三、电子信息制造行业
围绕电子信息制造业生产协同透明管理、智能化质检、数字化企业管理、客户响应延伸服务、产业链新模式等特色应用需求，发挥工业互联网网络互联、数据互通的作用，提升贴片、插件、测试、成品组装等生产环节一体化管控水平，打造数据驱动的全流程质量管理体系，实现高效的供应链管理，拓展创新的产业链价值增值模式，快速进行产品研发创新与柔性生产，提升电子信息企业应对复杂市场变化的韧性。
场景包括但不限于：跨企业的研发设计协同、供应链弹性调度、基于客户需求的定制化、企业生产协作、柔性生产制造、基于数字孪生的智能生产管控、智能组装检测、工艺合规校验、产品质量全流程追溯等。
四、电力行业
通过对发电、输电、变电、配电、用电等环节数据资源的深度挖掘与高效利用，提升电力设计、生产、监控、运维等环节的数字化、智能化水平，基于工业互联网在电力系统源网荷储各侧逐步融合应用，构建跨环节、跨区域、跨主体的协同网络，支撑源网荷储海量分散对象协同运行和多种市场机制下系统复杂运行状态的精准感知，实现全行业供应链资源的优化配置，提升新型电力系统的安全韧性和灵活调度水平。
场景包括但不限于：新能源功率预测、智能巡检维护、电力物资智能招采、电力生产成本精细化管理、源网荷储一体化、区域微电网协同调控、电力企业经营全业务可视化管控、智慧零碳电厂等。
五、石化化工行业
通过工业互联网打通石化化工企业设计研发、生产执行、经营管理等各层级系统，实现全业务链数据的实时采集和全面贯通，打造数据驱动的精益管理体系，推动生产过程的全周期管控和产品质量的全流程追溯，促进减污降碳、节能增效，全面辨识分析风险源，实现高效的产业链、供应链管理，提高上游原材料环节、中间产物环节、下游制品环节的协同水平，提高先进产能比例，提升产业资源配置效率，有效扩大优质供给，推动行业高端化、绿色化、安全化、融合化发展。
场景包括但不限于：产线柔性配置、上下游协同集控、管道安全监控、工艺参数优化、精益生产管理、无人车调度管理、质量问题追溯、污染源监控分析、供应链风险预警和弹性管控、危险源监测预警、无人智能巡检等。
六、农机装备行业
聚焦农业机械全产业链数字化协同，通过工业互联网打通“研发-生产-田间作业-运维服务”全流程，推动农机装备智能化、服务化与绿色化升级，提升田间作业效率，降低设备故障率，缩短农户服务响应时间，节约燃油成本。依托工业互联网平台，构建“制造+服务”一体化生态，减少农机闲置率，为粮食增产与农业低碳转型提供技术支撑。
场景包括但不限于：智能农机远程作业调度、农机故障预测与精准维护、跨区域产能协同共享、绿色农机能耗优化、变量施肥与精准播种、无人农机编队协同作业、农机碳排放监测与优化、农机零部件智能补货、农机残值评估与二手交易等。
七、医药工业
围绕医药研发、医药生产、经营管理决策、医药质量安全保障、医药流通与追溯、医药合同研发生产服务等方面，通过工业互联网赋能医药工业构建覆盖“研发-生产-质控-流通”全生命周期的数智化体系，推动传统制药模式向数据驱动的精准制造跃迁，打通药物分子设计、工艺优化、柔性生产到质量追溯的全链路数据闭环，实现研发端智能靶点筛选与虚拟临床试验的高效协同、生产端连续流制造与实时质量监控的动态适配、流通端冷链物流与用药安全的全程追溯，加速医药工业向高端化、智能化、绿色化转型。
场景包括但不限于：智能靶点筛选、药物分子设计与优化、实验室数据集成管理、智能供应链管理与优化、产品质量回顾与优化、数智化药品追溯、智能临床研究协同、大规模可定制柔性中试生产等。
八、汽车制造行业
工业互联网赋能汽车制造行业构建全流程协同、柔性化生产的智能制造体系，形成数据驱动的生产运营模式，建立数字化和智能化制造体系，提升全流程供应链智能化协同管理水平，实现个性化定制与批量生产动态平衡的制造范式革新，通过工业数据要素的跨域流动，驱动制造系统由传统线性制造向网状生态制造转型，构筑起适应大规模定制时代的敏捷化制造生态。
场景包括但不限于：模块化研发设计、仿真与工艺优化一体化、柔性生产线动态调度、自动化装配与生产、供应链可视化协同、大规模定制等。
九、航空制造行业
聚焦航空制造产业链高精度协同与全流程质量追溯，实现供应链数据贯通，提升关键零部件交付准时率，提高质量问题追溯效率；基于数字孪生优化装配工艺，提升单台设备产能利用率，降低产品不良率。通过工业互联网推动航空制造行业实现跨地域研发、多级供应链协同、复杂装备一体化管控。
场景包括但不限于：跨地域协同研发、供应链质量追溯、装备运维一体化、复合材料无损检测与缺陷智能识别、虚拟装配与远程专家协作平台、数据驱动的装配排程优化、能耗实时监控与绿色制造等。
十、纺织轻工行业
围绕纺织服装、食品、家电、家具、造纸等领域，提高产品质量、优化产能、快速适应个性化消费趋势等共性需求，通过工业互联网重塑传统生产模式，实现设备互联与数据实时采集，优化生产流程、提升效率；通过构建柔性生产、智能监测、全链协同等新型能力，缩短研发设计周期，降低生产能耗与产品不良率，提升供应链协同效率，减少非计划停机时间，形成覆盖研发制造到回收服务的绿色循环体系，推动行业数字化转型。
场景包括但不限于：纺织服装行业需求预测与库存优化、3D虚拟试衣，食品行业质量追溯与柔性排产、智能家电个性化定制与能耗优化、家具行业3D设计云平台与供应链协同、造纸设备预测性维护与绿色生产管控、日化产品全流程数字化品控等。

